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SNS Sintermetall
Gleitelemente

Die Bronzezeit ist vorbei!
Entdecken Sie mit uns das Zeitalter
des SNS-Sintermetalls

++ Deutliche Steigerung der Standzeit
minimiert lhre Wartungskosten

++ Hohe Strapazierfihigkeit erhdht Ihre
Produktivitdt

++ Hohe Temperaturbestindigkeit bis
250°C sichert Ihre Flexibilitdt

++ Giinstige und konstante Einkaufspreise
schonen lhren Geldbeutel

Nutzen Sie Ihren Vorteil und sparen Sie
bares Geld!

Um den hohen Anforderungen bei modernen
Werkzeugen im Hinblick auf die Belastung
durch die Bearbeitung héherfester Bleche bei
gleichzeitiger Steigerung der Standzeit und
Wartungstreundlichkeit Rechnung zu tragen,
wurde ein neues Sintermaterial entwickelt.

Die neue Generation von Lagerelementen

ist ein STAHL: verstirktes, auf Eisen basieren-

des, pordses Sintermetall. Sie zeichnet sich
durch ihre hohe Strapazierfihigkeit bei mitt-
lerer bis hoher Geschwindigkeiten aus. Das
Sintermetall ist auf einen Stahlgrundkdrper
aufgebracht, welches dem Fiihrungselement
eine hihere Festigkeit verleiht.

Einsatzvergleich

SNS sintered metal
Sliding elements

The bronze age is over!
Discover with us the age of
SNS-sintered metal

++ Significant increase of the lifetime

minimizes your maintenance costs

++ High durability increases your
productivity

++ High temperature resistance up to
250 °C ensures your flexibility

++ Cheap and constant purchase prices
protect your wallet

Use your advantage and save money!

To accommodate the high requirements at
modern tools with regard to the strain by the
machining of high strength sheets with an,
at the same time, increasing of the running
life and maintainability, o new sintered bronze
material has been developed.

The new generation of sliding elements is
steel reinforced, iron based, porous sintered
metal. It features itself by its high wear
resistance at medium, till high speeds.

The sintered metal is placed on a steel base
body, which gives the sliding element a
higher solidity.

Comparison of application
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Métal fritté SNS
Eléments de glissement

L'dge du bronze est fini!

Découvrez avec nous I’dge du métal

fritté SNS

++ Augmentation considérable de la durée
de vie réduit vos codts de maintenance

++ Grande durabilité augmente votre
productivité

++  Résistance a la température haute
jusqu’a 250 °C garantit votre flexibilité

++ Prix d’achat bon marchés et constantes
protégent votre porte-monnaie

Utilisez votre avantage et économisez de
I"argent !

Pour tenir compte des demandes élevées
auprés des outils modernes en vue du char-
gement a cause de |'usinage des toles plus
solides avec une augmentation de la durée
de vie ef de la longévité en méme temps un
matériau bronze fritté o été développé.

La génération nouvelle des éléments du
coulisseau est produite d’un matériau fritté
qui est renforcé avec acier, basé en fer et qui
est poreux. Ce matériau se caractérise par

sa solidité aupres des vitesses moyennes et
hautes. Le matériau fritté est placé sur un
corps de base en acier, qui donne une solidité
plus grande a I'élément du coulisseau.

Comparaison d’application

Bronze mit Festschmierstoff
Bronze with solid lubricant
Bronze avec lubrifiant solide
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Vorteile Advantages Avantages

¢ hohe Strapazierfahigkeit

¢ sehr hohe Standzeit
3-fach hoherer PV-Wert gegentiber
Bronze mit Graphit
3-fach hohere ungeschmierte
Laufleistung gegentiber Bronze

Wartungsarm, da Festschmierstoff
eingebettet in SNS Schicht
Nachélen problemlos mdglich, wenn
gewdinscht

Low maintenance, because the solid
lubricant is imbedded in the SNS layer
Reoiling possible without problems if
desired

high wear resistance
e very high service life
PV-value which is three times higher
compared to bronze with graphite H -
Three times higher unlubricated running Lelstungs
performance compared to bronze merkmale § Wartu ng

Performance R Maintenance
features

Eigenschaften § Kostenersparnis

* leichte Bearbeitung, da Grundtréger- Properties Cost savings Einsatz von SNS-Sintermetallfiihrungen
material aus Stahl Leichter Austausch bei Verschlei3
gleichmaBige Tragerschicht, da keine leichte Bearbeitung (wie Stahl)
Graphitstopfen Kostenguinstig, da unabhéngig von
Hohe Temperaturbestéandigkeit bis 250 °C Bronzepreisentwicklung

Dicke der Sintermetallschicht 1,5 bis 2 mm * Geringer Wartungsaufwand durch

o Thickness of sintered metal layer 1,5 - 2 mm Low maintenance due to utilization of
Easy machining because base carrier material SNS-sintered matal guiding
out of steel Easy exchange in case of wear
Even base layer because there are no Easy machining (as steel)
graphite plugs Cost-efficient, because independent from
High temperature resistance up to 250 °C bronze price development
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Einsatztest im Schieber Application test in the cam  Test d’application dans un cou-
eines Beschneidwerkzeuges of a cutting tool lisseau d"un outil de découpage
Bronze mit Festschmierstoff Testwerkzeug SNS Sintermetall
Bronze with solid lubricant Test tool SNS sintered metal

Bronze avec lubrifiant solide Outil d'essai Métal fritté SNS

e

> e I SRS Vel R |
- "& .\‘“ﬁx'. s |
oot SRR WY R

Bronze mit Festschmierstoff SNS Sintermetall
Bronze with solid lubricant SNS sintered metal
Bronze avec lubrifiant solide Métal fritté SNS

Bereits nach 185.750 Teilen deutliche Already after 185,750 parts clear impressions Déja aprés 185.750 pigces des impressions

Abdriicke von bis zu 0,02mm im Gegenlager of up t0 0.02 mm in the counter bearing of considérables jusqu'a 0,02 mm dans le
der Bronzefiihrungsleiste the bronze guide rail palier antagoniste du liston lisse en bronze
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Maximale Gleitgeschwindigkeit / Maximal sliding speed /
Vitesse de glissement maximale

Reibungskoeffizent / Frictional coefficient / Coefficient de frottement

Brinell Hiirte HB 10 / Brinell hardnes HB 10 / Dureté Brinell HB 10
Hiirte der Gleitschicht / Hardness of the sliding film /

Dureté de la couche de glissement

Hiirte des Grundwerkstoffes / Hardness of the hase material /
Dureté du matériau de base

PV Wert / PV-value / Valeur PV

Flichenpressung normal / Surface pressure normal /

Pression superficielle normale

Flichenpressung max. / Surface pressure max. /
Pression superficielle maximale

Arbeitstemperatur / Operating temperature /
Température de travail

Einbaufihigkeit / Mounting ability / Capacité d'installation

Druckbestindigkeit / Pressure resistance / Résistance de pression
ReibschleiBfestigkeit / Abrasion wear resistance /
Résistance contre usure par frottement

Wiirmebehandlung - Vergiitharkeit / Heat treatment - Tempering ability /
Traitement thermique - Trempabilité

Abriehshestiindigkeit / Abrasion resistance /
Résistance contre abrasion

Ungeschmierte Laufeigenschaft / Unlubricated runnability /
Propriété de roulement non-lubrifige

Maximale ungeschmierte Laufeigenschaft in Stunden /
Maximal unlubricated operating times in hours /
Durée de vie non-lubrifiée maximale en heures

SchweiBbarkeit / Weldability / Soudabilité

Porisitiit der Sintergleitfliche / Porosity of the sinter sliding surface /
Porosité de la surface de glissement frittée

Integrierter Schmierstoff / Integrated lubricant / Lubrifiant intégré

Schmierstoffanteil / Portion of lubricant / Part du lubrifiant

Bronze

15 m/min

0,05-0,15

190 - 220 HB $10/3000

1000 daN/cm? x m/min
35 N/mm?
50 N/mm?
<150 °C

¢

o & @

1000

Graphit

20 - 35%
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SNS Sintermetall
SNS sintered metal
Métal fritté SNS

\
70 m/min

0,05-0,15

HRB60 - HRC20
HRB8O - HRC40
2950 daN/cm? x m/min
70 N/mm?

120 N/mm?
<1250 °C
[ J

3000
15-25%

Fe+Cu+Graphit+MoS2

15-20%
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Flachfilhrungsleisten, Flat guide strips, Barres de guidage plate,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes

fur D<10 mdglich
DIN 74 Bm 6 (8) for D<10 possible
pour D<10 possible

far D>10 moglich
— DIN 974-1-R1-8 for D>10 possible
pour D=>10 possible

| |

— é : W
: | ) .
by iag -
Mat.: SNS Sintermetall / 1 F
2 3866- sintered metal/Métal fritté Doy L+05
<250 °C
gl 3866-B-D-L :E EE i
B D L
0 4 305
30 4
25 5
0 2 605
30 3
40 6
30 8
i 8 1005
30 10
35 10
40 10
50 10
80 10
30 12
40 12
50 12
60 12
80 12
40 16
60 16
80 16
100 16
100 20
125 2
160 2
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Prismenfiihrung = VDI 3357 Slider to Piece coulissante sur
mit Zwangsriickzug prism guide = VDI 3357 glissiére prismatique = VDI 3357

~ Ny ~
T (] é T
[se] [sp]
a a
20
L « H4  _H6
55%0.02 A —= B‘+|
, s =
Mat.: ST / ST + SNS 9 | ]
SN 3885- Sintermetall/sintered metal/ ]
Métal fritté < 250 °C @ 1 o
s | 0O ©O |8 8- = S
//'// - — o i by
2 VBN e i 7 r 4 N &
2501 A =] o
B
L3 H5
s ;
L1 02
B
- = o
Bohrungen

Bl HI LI X 12 13 14 DI D2 D3 D4 H4 H5 Hé Drillings

Iﬁ [ N w Percages

65 47 150 125 100 - 135 20 12 4 18 65 8 2
Abmessungen entsprechend VDI 3357 65 47 200 * 175 150 - 135 20 12 14 18 65 8 2
Dimensions according o VDI 3357 65 47 250 225 200 125 135 20 12 M4 18 45 8 3
Mesurages conformément au VDI 3357 65 47 300 * 275 250 150 135 20 12 W4 18 65 8 3
125 57 150 * 125 100 - 175 2 16 18 185 85 15 2
125 57 20 * 175 150 - 175 26 16 18 185 85 15 2
125 57 250 * 225 200 125 175 26 16 18 185 85 15 3
125 57 300 * 275 250 150 175 26 16 18 185 85 15 3
*= Abstand X bei Bestellungen angeben
Mat.: ST + SNS Sintermetall / Verschleiss-Leisten-Satz fiir
SN 3886-VLS- sintered metal/Métal fitts B L1 Wear plates - Set for
<250 °C Plaques de frottement - Set pour
(,ﬂ L . 25 150 SN3886-65-47-150
£ A 1 25 200 SN3886-65-47-200
25 250 SN3886-65-47-250
V//l : 7 ﬁ 25 300 SN3886-65-47-300
| SN4185 55 150 SN3886-125-57-150
SNS880-LS | 1y SN 3886 55 200 SN3886-125-57-200
%\, \ w 55 250 SN3886-125-57-250
55 300 SN3886-125-57-300
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Flachfilhrungsleisten, Flat guide strips, Barres de guidage plate,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes

fur D<10 mdglich
DIN 74 Bm 6 (8) for D<10 possible
pour D<10 possible

fur D=10 méglich
— DIN 974-1-R1-8 for D>10 possible
pour D=>10 possible

: T 1T P
- ﬁi S sy
X R g R &
I
Mat.: SNS Sintermetall/ ‘ ‘L+oB
7 3870- sintered metal/Métal fritté -
<1250 °C
4
(B: 1 3870-B-D-L e wm— C
e I |
B D L
35 10 605

. % 5
\,\ Form A
. i DIN 974-1-R1-6 \ o~
& 6 o]
e ; m
10+0,025 J L1 L2
L+0,8
[//]0,02
Mat.: NS Sintermetall/ - Bohrungen
Z 3865 - smieredometuI/MetuI fritté B L Form L1 12 Drillings
<1250 °C Percages
P 7386581 — 18 75 A 15 45 2
a ESInd 1 18 150 A 2 100 2
28 150 A 25 100 2
48 75 A 15 45 2
48 100 A 25 50 2
438 125 A 25 75 2
48 150 A 25 100 2
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Gleitplatten VDI 3357,
selbstschmierend

VW-Norm 39D 954
SN 3877 -

g SN 3877-B1-L1

Wear plates VDI 3357,

self-lubricating

L1

OO0 O

Mat.: SNS Sintermetall /
sintered metal/Métal fritté
<250 °(

-
[
H=al
III

ol

jmp|
)

L3

L2

L4

L5

B1

30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
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B1-02

L1

80
100
125
160
200
80
100
125
160
200
80
100
125
160
200
250
300
350
400

L3

55
75
100
135
175
55
75
100
135
175
55
75
100
135
175
85
105
125
145

L4

L5

225
215
325
375
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Plaques de frottement
VDI 3357, autolubrificantes

i
| ®y
@ S
|
5 |
| a
@ N T
. 787170727 | $M5°
Bohrungen Bohrungen
Drillings Bl LI 12 13 L4 L5 Drillings
Percages Percages
2 60 8 25 55 - - 2
2 60 100 25 75 2
2 60 125 25 100 2
2 60 160 25 135 2
2 60 200 25 175 2
2 80 80 25 5 2
2 80 100 25 75 2
2 80 125 25 100 2
2 80 160 25 135 2
2 80 200 25 175 2
2
2
2
2
2
4
4
4
4
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Gleitleisten VDI 3357, Guide strips VDI 3357 Barres de glissement VDI 3357,
selbstschmierend mit 2 Gleitfldchen with 2 slide areas, self-lubricating autolubrificantes avec 2 surface de glissement

D-0,02 /]

B2

H—»
|

5
0

B -0,02

25 L1 T+0,5
Los 3x45°
. ' 002
Mat.: SNS Sintermetall / Bohrungen
SN 3878 - sinieredometul/MetuI fritté B D L Form B2 L1 DI D2 T Drillings
<250 °C Percages
2 25 15 110 A 12,5 60 1 18 10,5 2
g NIBTBB T e o
= |
Form A
lo + o
Einbaubeispiel
Example of installation ‘
Exemple d'installation

STRACK NORMA GmbH & Co.KG e Tel.: +49 2351 8701-0 = Fax: +49 2351 8701-100 D 35156 03.2016 “



STRACGK

NORMALIEN
e SNS - Filhrungselemente / SNS - Guide elements / SNS - Eléments de guidage www.strack.de
Gleitstiick zv Slider to Piece coulissante sur
Prismenfiihrung = VDI 3357 prism guide = VDI 3357 glissiére prismatique = VDI 3357
<
(a)]
- |
5 ?7 }
[a2)
[a]
S ;47 20
VW-Norm 39D 952 YO
55 +0,02
Mat. ST/ ST+ SNS | A= B
SN 3886- Sintermetall /sintered metal/ ® ® ®
Métal frite < 250 °C ?
- OO Ok
//ﬂ [ ] @ =
2 SV IBBIHIL e i ° ° P °
A
2510,1
B
L2 -~
|7V /l V ﬁ L1393
SN 4185 )
T &
SN 3886 Bohrungen
— B1 H1 L1 L2 L3 L4 D1 D2 D3 D4 H4 H5 Drillings
Iﬁ : W Percages
65 47 150 125 100 - 135 20 12 14 18 65 2
Abmessungen entsprechend VDI 3357 65 47 200 175 150 - 135 20 12 14 18 65 2
Dimensions according to VDI 3357 65 47 250 225 200 125 135 20 12 14 18 5 3
Mesurages conformément au VDI 3357 65 47 300 275 250 150 135 20 12 M4 18 6 3
125 51 150 125 100 - 175 26 16 18 185 85 2
125 5 200 175 150 - 175 26 16 18 185 85 2
125 5 250 225 200 125 175 26 16 18 185 85 3
125 5 300 275 250 150 175 26 16 18 185 85 3
Mat.: ST + SNS Sintermetall / Verschleiss-Leisten-Satz fiir
SN 3886-VLS- sintered metal/Métal fritté B L1 Wear plates - Set for
<250 °C Plaques de frottement - Set pour
25 150 SN3886-65-47-150
O N 0B6VIS BT .
75§ VIS5 ge—— 1 25 200 SN3886-6547-200
25 250 SN3886-65-47-250
V/ / 7 ﬁ 25 300 SN3886-65-47-300
| SN 4185 55 150 SN3886-125-57-150
SN.3886-VLS | 1 Xy SN 3886 55 200 SN3886-125-57-200
%\’ \ w 55 250 SN3886-125-57-250
55 300 SN3886-125-57-300
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Gleitplatten VDI 3357, Wear plates VDI 3357, Plaques de frottement
selbstschmierend seff-lubricuting VDI 3357, autolubrificantes
\
@ B1-0,2
| B2 z
| i e
O o O 4%
| B : ) S e
| 9 N
- K~
VW-Norm 39D 863 @ s o @ E ™ 102
Mat.: S(:lS Sinilerhr;'xalcillf/ ' } &»L
SN 4168 - s<|n12e5rg orElet(l |/Métal fritté @
e NAlggRom = ———81—152———4 V
Bl =
Bohrungen
Form B1 L1 12 L3 L4 L5 B2 D D1 T Drillings
FormB Form D Percages
B 50 80 25 55 - - - 9 15 9 2
e B 50 100 25 75 - - - 13,5 20 13 2
@ @ B 50 125 25 100 - - - 135 20 13 2
@v ______ B 50 160 25 135 - - - 13,5 20 13 2
_____ B 50 20 25 75 - - - 135 20 13 2
( 50 250 25 85 165 225 - 13,5 20 13 4
( 50 30 25 105 195 275 - 135 20 13 4
Form C Form G ( 50 350 25 125 225 325 - 13,5 20 13 4
_@ @ @ ( 50 400 25 145 255 375 - 13,5 20 13 4
( 50 450 25 165 285 425 - 135 20 13 4
( 50 500 25 175 325 475 - 13,5 20 13 4
D 80 50 25 - - - 30 9 15 9 2
@» B 80 80 25 55 - - - 135 20 13 2
@ ““““ B 80 100 25 75 - - - 135 20 13 2
, B 80 125 25 100 - - - 135 20 13 2
B 80 160 25 135 - - - 135 20 13 2
B 80 200 25 75 - - - 135 20 13 2
@ ( 80 250 25 85 165 225 - 135 20 13 4
‘ ( 80 300 25 105 195 275 - 135 20 13 4
( 80 350 25 125 25 35 - 135 20 13 4
( 80 400 25 145 255 375 - 13,5 20 13 4
( 80 450 25 165 285 425 - 135 20 13 4
_@ ( 80 500 25 175 325 475 - 13,5 20 13 4
‘ B 100 100 25 75 - - - 135 20 13 2
B 100 125 25 100 - - - 13,5 20 13 )
B 100 160 25 135 - - - 135 20 13 2
B 100 200 25 175 - - - 13,5 20 13 2
( 100 250 25 85 165 225 - 135 20 13 4
( 100 300 25 105 195 275 - 13,5 20 13 4
( 100 35 25 125 225 325 - 135 20 13 4
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SN 4168 -
Bohrungen
Form B1 L1 12 L3 L4 L5 B2 D D1 T Drillings
Form B Form D Percages
e ( 100 400 25 145 255 375 - 135 20 13 4
@ @ e 100 450 25 165 285 425 - 135 2 13 4
______ ( 100 500 25 175 325 475 - 13,5 20 13 4
@v D 100 50 25 - - - 50 13,5 20 13 2
“““ D 100 80 40 - - - 50 13,5 20 13 2
( 125 250 25 85 165 225 - 135 20 13 4
( 125300 25 105 195 275 - 135 20 13 4
Form C Form G e 125 350 25 125 225 325 - 135 2 13 4
@ © O C 125 400 25 M5 255 5 - 135 20 13 4
( 125 450 25 165 285 425 - 13,5 20 13 4
( 125 500 25 175 325 475 - 13,5 20 13 4
D 125 50 25 - - - 75 13,5 20 13 2
@» D 125 80 40 - - - 75 13,5 20 13 2
@ ——————— 6 125 100 25 75 - - 75 185 2 13 3
G 125 125 25 100 - - 75 13,5 20 13 3
G 125 160 25 135 - - 75 13,5 20 13 3
G 125 200 25 175 - - 75 13,5 20 13 3
( 160 250 25 85 165 225 - 13,5 20 13 4
'@ ( 160 300 25 105 195 275 - 13,5 20 13 4
: ( 160 350 25 125 225 325 - 135 20 13 4
( 160 400 25 145 255 375 - 135 20 13 4
e 160 450 25 165 285 425 - 135 2 13 4
( 160 500 25 175 325 475 - 13,5 20 13 4
-@ D 160 50 25 - - - 1m0 135 20 13 2
' D 160 80 40 - - - 10 135 20 13 2
6 160 100 25 75 - - 1m0 135 20 13 3
G 160 125 25 100 - - 1m 135 20 13 3
6 160 160 25 135 - - nm - 135 20 13 3
6 160 200 25 175 - - n 135 20 13 3
Anwendungshbereich fir Range of application for the Domaine d’application pour
Schulterung der Gleitplatten shouldering of the sliding plates I’épavlement des plaques de glissement
0. Ohne Schulterung b.  Mit einseitiger Schulterung ¢ Mit doppelter Schulterung
Without shouldering With one-sided shouldering With double shouldering
Sans épaulement Avec un épaulement unilatéral Avec un épaulement double

= e [
) O )
) ), )
— By e L

Wenn die Fihrungen nicht auseinander fahren. Wenn die Fihrungen komplett auseinander fahren. Nur bei doppeltetwirkenden Ziehwerkzeugen.
If the guidings are not moving apart. If the guidings are moving completely apart. Only at double-acting drawing tools.
Si les guidages non se séparent Si les guidages se séparent complétement Seulement aux outils d’emboutissage qui ont

une double action.
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Flachfihrungsleiste Flat guide strip Barres de guidage plate
SNS
L2 L3
&
- ~
\
y £ £
’ VIR VRIS
= #@)4@ —————————— Form A
L1

SNS

©10,02
Q
O
N}

Mat.: CK45 +SNS Sintermetall /

‘ L
I \
Z 3850- sintered metal /métal fritté - =
<250°C / =DIN 9741 - I—‘_—T— I rT H
L
Vo —— @D1 L4
~ 7 3850-B-L-L1 e wm—
= =
SNS
L2 L3
) -
b \RIEEhE =
ol ) l=g o O |
73850 | ~ \§/ N
Lt | < Q]
G o = R 152 g Ay A B L s -~ Form B
, = Ly o
/ N N
=] S L1
LN .
74252 (2x) Schrauben Bohrungen
Nicht im Lieferumfang entholfen - B L Ll Fom 12 13 14 DI D2 T W W2 "9 Drilings
Bitte separat bestellen Percages
Not includes in the extent of delivery - SN 3500-... =7
Please order separately 30 15 150 A 30 5 5 1 66 68 - - Méx16 2
Nqn comprisbduns le volume)de Ijvruison - 40 15 150 A 30 5 5 1 66 68 i i Méx16 7
S'il vous plait commander séparément
50 22 160 A 30 5 5 1M 66 68 - - Méx16 2
5 3 160 A 20 5 60 26 175 175 - - M16-35 2
50 30 200 A 20 50 100 26 175 175 0 - - M16-35 2
5 30 20 A 20 8 120 26 175 175 - - M16-35 2
70 35 230 A 25 60 100 26 175 175 - - M16-40 2
70 35 260 A 25 60 160 26 175 175 - - M16-40 2
70 35 300 A 25 75 160 26 175 175 - - M16-40 2
70 35 350 A 25 150 150 26 175 175 - - M16-40 2
100 45 230 B 30 60 160 32 22 2N 20 60  M20-50 4
100 45 280 8B 30 60 160 32 22 21 20 60  M20-50 4
100 45 330 B 30 100 160 32 22 21 2 60  M2050 4
100 45 390 B 30 120 20 32 22 21 20 60  M20-50 4
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Fihrungsleisten Guide strip Barres de guidage
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i hid -
-r ]_ 14,8 15 46 7 32 5 10 57 57
14,8 22 46 7 32 5 10 5.7 5.7
1 3850
Nicht im Lieferumfang enthalten - 328 30 98 16 58 15 20 13,5 13
Bitte separat bestellen
Not includes in the extent of delivery - 328 3 % 16 58 E L 185 E
Please order separately 40,8 45 98 2 58 15 2 13,5 13

Non compris dans le volume de livraison -
S'il vous plait commander séparément
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Gleitfihrungsbuchsen mit Bund,  Guide bushes with collar, Bagues a collerette a brider,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes

Nicht im Lieferumfang enthalten
L1 j?v5 Not included in the extent of delivery
Non compris dans le volume de livraison
/

SN 1710 (4x)

o
VW-Norm 39D 860 ©
Mat.: SNS Sintermetall/
SN 1727- sintered metal /métal fritté
<250 °C
//'// — (]
a SN 1727 - 1
- d d2 d3 d5 1 13 14 15 '
Kombinationsbeispiel
Example of combination 19 28 34 o 30 63 25 15 2
Excemple de monfoge 20 28 34 54 30 63 25 15 2
doH? 24 32 40 58 40 6,3 3,0 10 3
il 25 32 40 58 40 6,3 3,0 10 3
} 30 40 50 66 50 63 40 12 3
‘ 32 40 50 66 50 63 40 12 3
1 38 50 63 79 63 6,3 50 15 3
: 2 50 6 7 63 63 50 15 3
! 48 63 71 89 Al 6,3 6,3 17 5
SN 1710 |
drs 50 63 71 89 7 6,3 6,3 17 5
SN 1727 |
. 60 80 9 123 80 10 80 19 6
: 63 80 90 123 80 10 8,0 19 )
T 80 100 112 143 100 10 10,0 22 8
: 100 125 140 168 125 10 12,5 2 10
{ 125 160 180 203 160 10 16,0 30 12
160 200 220 243 200 10 16,0 32 18
d'e
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Gleitfihrungsbhuchsen, Guide bushes, Bagues pour guidage lisse,
selbstschmierend self-lubricating autolubrificantes
L3-0,3
S ©J0,02]A}—
£ 85
Mat.: SNS Sintermetall / d L3 d2 r
SN 1732- s<in12e5r;d°r€elul/mélul fritté 9 1 2% 3
19 60 28 3
e B
T N B e 2 ) 2 3
20 60 28 3
24 35 35 3
24 60 35 3
25 35 35 3
25 60 35 3
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Synthetischer Schmierstoff
fir SNS - Fihrungselemente

Basis: organischer Ester

19084

{B:" 19084-|

Technische Daten:

Form:

Dichte (15°C) DIN 51757
Konsistenzgeber

IS0 Viskositiitsklasse

SAE Viskositiitsklasse

Viskositit bei 40°C

Viskositit bei 100°C
Viskositiitsindex

Optimaler Einsatztemperaturbereich
Stockpunkt

Flammpunkt COC
Verdampfungsverlust 22h, 99°C

Synthetic special lubricant
or SNS Guide elements

STRACGK

NORMALIEN

www.strack.de

Lubrifiant synthétique pour
SNS Elements de guidage

0,5
1,0
20,0

Synthetischer Schmierstoff fiir SNS - Filhrungselemente

flussig

0,920 kg/!
anorganisch

68

10W30

621 mmZ 51
11,4 mmZ .51
180

-35°C - +130°C
-54°C

246°C

0,8%

STRACK NORMA GmbH & Co.KG e Tel.: +49 2351 8701-0 = Fax: +49 2351 8701-100

Einsatzbereiche:

* Trinkung von Sinterlagern

* Reibungsarme Lager

* Manuelle oder automatische Schmierstoffzufuhr
e Umlaufschmierung

* Druckschmierung

Das Produkt hat keine negativen Auswirkungen auf
Dichtungen, Kunststoffe und Anstriche aus Viton,
Teflon, Perbunan mit einem Acrylnitrilgehalt >30 %,
Epoxidharzlacke, dlbestindige Alkydharze, Polyamide,
PET, PBT.

Nicht empfehlenswert sind Neopren, SBR, Perbunan
mit einem Acrylnitrilgehalt <30 %, Acryllacke, PVC,
ABS.

A

Nicht mit anderen Schmierstoffen mischen!

Eigenschaften:

Hoher Viskositiitsindex

IS0 V6 5 bis 100

Breites Betriebstemperaturspekirum

Hohe thermische, oxidative und chemische

Stabilitit

e Ausgezeichnete Kondensatabscheidung

e Gutes Detergier- und Dispergierverhalten

* Keine Neigung zu Bildung von Glbedingten
Riickstinden oder Ablagerungen

e Gute Produkivertriglichkeit mit den Werkstoffen
im modernen Maschinenbau

* Keine Schaumbildung

e Hahere kritische Temperaturen (ca. 40 — 60 °C)

* Hahere Flammpunkte und Selbstentzindungs-

temperturen als Mineraldle

Hohe Polaritiit

Hohe Scherstabilitit

Ausgezeichneter Verschleifschutz

Hoher Korrosionsschutz
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STRACK NORMA GmbH & Co. KG
Postfach 14 29
D-58446 Lidenscheid

Konigsberger Str. 11
D-58511 Liidenscheid

Tel.: +49 2351 8701-0
Fax: +49 2351 8701-100

E-Mail: info@strack.de
www.strack.de
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